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Kiihlung Ye) Strategie UNI | |HPC D1 L2 L3 D2 L1
Toleranz h7 Anwendung %' _ I'n ’
sap
- pﬁ:,f;...m BCU1-DO1- L L 2
Beschichtung BetaUni Iron Eigenschaften HA | |8xD @ m [He: et — 0 ( l
! Ei‘-i;ﬁ 0233 mm mm mm mm mm
...... o v
44 4.4 37 43 6 81
Vielseitig einsetzbare Universalgeometrie
4,5 4,5 37 43 6 81
Doppelt gefiihrter Spanraum fiir ideale Spanabfuhr
Polierte Oberflachen fir minimalen Reibungswiderstand 4,6 4,6 37 43 6 81
. . . . . 4,7 4,7 37 43 6 81
Speziell geschwungene Stirnschneide fir héhere Vorschibe und
eine sichere Zentrierung 3/16 4,7625(3/16") 49 57 6 95
4,8 4,8 49 57 6 95
5 = 4,9 4,9 49 57 6 95
5 5 49 57 6 95
51 5,1 49 57 6 95
52 52 49 57 6 95
D1 L2 L3 D2 L1
l . ' ' 53 53 49 57 6 95
i | / /
BCU1-DO1- b 4 4 ‘ 54 5.4 49 57 6 95
0233 mm
" mm o m 5,5 55 49 57 6 95
3 3 30 34 6 72 7/32 5,55625(7/32") 49 57 6 95
31 3.1 30 34 6 72 5,6 5,6 49 57 6 95
1/8 3,175(1/8") 30 34 6 72 57 5,7 49 57 6 95
3,2 3,2 30 34 6 72 5,8 5,8 49 57 6 95
e 3,3 30 34 6 72 59 5,9 49 57 6 95
3.4 3,4 30 34 6 72 6 6 49 57 6 95
S 3,5 30 34 6 72 6,1 6,1 65 76 8 114
3,6 3,6 30 34 6 72 6,2 6,2 65 76 8 114
3,7 3,7 30 34 6 72 6,3 6,3 65 76 8 114
3,8 3,8 37 43 6 81 6,35 6,35 65 76 8 114
3.9 3,9 37 43 6 81 6,4 6,4 65 76 8 114
5/32 3,96875(5/32") 37 43 6 81 6¥5 6,5 65 76 8 114
4 4 37 43 6 81 6,6 6,6 65 76 8 114
41 4.1 37 43 6 81 6,7 6,7 65 76 8 114
4,2 4,2 37 43 6 81 6,8 6,8 65 76 8 114
4,3 4,3 37 43 6 81 6,9 6,9 65 76 8 114
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KEIN PASSENDER
FRASER DABEI?

Kein Problem - passen Sie einfach ein
bestehendes Werkzeug an. Mit unserem
Konfigurator fir Sonderfraser konnen

Sie innerhalb kiirzester Zeit bestehende
Werkzeuge auf lhre Bedlrfnisse anpassen
oder auf Basis vordefinierter Typen eigene

Werkzeuge erstellen.

FUR ALLE ANFRAGEN UBER DEN
KONFIGURATOR ERHALTEN

SIE IHR ANGEBOT SPATESTENS
NACH EINEM WERKTAG.
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Kihlung 6) Strategie

Toleranz h7 Anwendung

Beschichtung BetaUni Iron Eigenschaften

Vielseitig einsetzbare Universalgeometrie
Doppelt gefiihrter Spanraum fiir ideale Spanabfuhr

Polierte Oberflachen fir minimalen Reibungswiderstand

Speziell geschwungene Stirnschneide fir héhere Vorschibe und

eine sichere Zentrierung

D1 L2 L3

0 -

BCU1-D01- b L L
0234 mm mm mm
3 3 30 34
31 3.1 30 34
1/8 3,175(1/8 ") 30 34
3,2 3,2 30 34
83 3,3 30 34
34 3.4 30 34
835 3,5 30 34
3,6 3,6 30 34
&7 3,7 30 34
3,8 3,8 37 43
319 3,9 37 43
5/32 3,96875(5/32") 37 43
4 4 37 43
41 4.1 37 43
4,2 4,2 37 43
4,3 4,3 37 43
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SIE HABEN ABGESTUMPFTE
FRASER, DIE EINEN
NACHSCHLIFF DRINGEND
NOTIG HATTEN?

HIER GEHT ES ZU DEN SCHNITTDATEN.

https://fn.hofmann-vratny.de/resources/pdfs/catalogPages/BCU1-D01-0234_de.pdf

9 ENTDECKEN SIE UNSEREN
H&V-NACHSCHLEIFSERVICE

... und lassen Sie |lhre Werkzeuge
wieder original aufbereiten!
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0o

Kihlung °O Strategie
Toleranz h7 Anwendung
Beschichtung BetaUni Iron Eigenschaften

Vielseitig einsetzbare Universalgeometrie
Doppelt gefiihrter Spanraum fiir ideale Spanabfuhr

Polierte Oberflachen fir minimalen Reibungswiderstand

Speziell geschwungene Stirnschneide fir héhere Vorschibe und

eine sichere Zentrierung

Erh6hte Lieferzeit aufgrund von Lagernacharbeit (HE)

D1 L2 L3
0 -
BCU1-D01- b L L

0235 mm mm mm
(3) 3 30 34
(3,1) 3,1 30 34
(1/8) 3,175(1/8 ") 30 34
(3,2) 3,2 30 34
(3,3) 3,3 30 34
(3,4) 34 30 34
(3,5) 3,5 30 34
(3,6) 3,6 30 34
(3,7) 3,7 30 34
(3,8) 3,8 37 43
(3,9 3,9 37 43
(5/32) 3,96875(5/32") 37 43
(4) 4 37 43
(4,1) 4.1 37 43
(4,2) 4,2 37 43
(4,3) 4,3 37 43
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KEIN PASSENDER
FRASER DABEI?

Kein Problem - passen Sie einfach ein
bestehendes Werkzeug an. Mit unserem
Konfigurator fir Sonderfraser konnen

Sie innerhalb kiirzester Zeit bestehende
Werkzeuge auf lhre Bedlrfnisse anpassen
oder auf Basis vordefinierter Typen eigene

Werkzeuge erstellen.

FUR ALLE ANFRAGEN UBER DEN
KONFIGURATOR ERHALTEN

SIE IHR ANGEBOT SPATESTENS
NACH EINEM WERKTAG.
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Verdrallte Innenkihlung

e

Dynamische Drallsteigung

= (7] [

Spanbrecher

Ungleiche Zahnteilung

Wellenschliff

Zustellung helikal

Zustellrichtungen x,y

Zustellrichtungen x, y, z

ANWENDUNGEN
‘.u- Abzeilen Besaumen lD Entgraten ‘i Gravieren
w iertelkreisfra Il @: a tickwa h
m Viertelkreisfrasen Vollnut Vorwarts-Rlckwartsentgraten Bohren
KUHLUNGEN
2, Luftgekihlt & | Trocken = ol °0° Kiihlschmierstoff (KSS)
s | Minimalmengenschmierung
(MMS)
EIGENSCHAFTEN
N 0,5xD 1xD 1,5xD 2xD
25xD|  2,5xD 3xD 3,5xD 4xD
5xD 8xD| 8xD Zentrumschneidend Nicht Zentrumschneidend
Ohne Weldon Mit Weldon Mit Notchflache Kuhlkanalsystem

=

@] || [+ ]| (=]

Sl

‘ ﬁ‘» Zustellrichtungen x, y, (z) Zustellrichtung z Eckenradius Eckfase
ﬂ Scharfkantig 60° Spitze 90° Spitze 104l 140° Spitze
STRATEGIE

ETC| Extended Trochoidal Cutting

High Performance Cutting

]

High Speed Cutting

MTC|  Multi Task Cutting

@ Universal Machining
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EIGENSCHAFTEN

0 + W
_{__I_ Schneidendurchmesser _0_ Kleiner Schneidendurchmesser GrofBer Schneidendurchmesser Freistichdurchmesser
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ANWENDUNGSTABELLE

Bei den angegebenen Werten der Anwendungstabelle handelt es sich lediglich um Richtwerte. Diese sind stark abhangig von der

individuellen Anwendungssituation.

ABBILDUNGEN

Alle abgebildeten technischen Zeichnungen und Fotografien sind beispielhaft. Abweichungen zum Originalprodukt bei Farbe und

Abmessungen sind maglich.
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HOFMANN & VRATNY
BCU1-SERIE - SOLIDE
QUALITAT FUR PREISSENSIBLE
ANWENDUNGEN

OFFIZIELLER PARTNER VON H&V
Hofmann & Vratny OHG

Steinkirchen 4%
85617 ABling

Telefon: +49 80 92 / 85 333-0
E-Mail: info@vhmhv.de

Web: www.vhmhv.de
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& SolidCAM mqchining

The Leaders in Integrated CAM
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